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团体标准

前  言

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。

本文件由浙江省纺织工程学会、浙江省纺织品标准化技术委员会提出并归口。

本文件主要起草单位：浙江省质量科学研究院。

本文件参与起草单位：。

本文件主要起草人：。
本文件由浙江省纺织工程学会、浙江省纺织品标准化技术委员会负责解释。

本文件版权归浙江省纺织工程学会和浙江省纺织品标准化技术委员会共同所有。未经事先书面许可，本文件的任何部分不得以任何形式或任何手段进行复制、发行、改编、翻译、汇编或将本文件用于其他任何商业目的等。

箱包用再加工纤维帆布

范围

本文件规定了箱包用再加工纤维帆布的分类和标识、要求、检验规则、标志和包装，描述了相应的试验方法。

本文件适用于以废纺织品再加工棉、涤纤维为主要原料（再加工纤维含量不低于50 %），机织生产的箱包用帆布。
规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 250  纺织品 色牢度试验 评定变色用灰色样卡

GB/T 2910（所有部分）  纺织品 定量化学分析
GB/T 2912.1  纺织品 甲醛的测定 第1部分：游离和水解的甲醛（水萃取法）

GB/T 3920  纺织品 色牢度试验 耐摩擦色牢度
GB/T 3921—2008  纺织品色牢度试验耐皂洗色牢度
GB/T 3922—2013  纺织品 色牢度试验 耐汗渍色牢度
GB/T 3923.1  纺织品 织物拉伸性能 第1部分：断裂强力和断裂伸长率的测定（条样法）
GB/T 4666  纺织品 织物长度和幅宽的测定

GB/T 4668  机织物密度的测定
GB/T 4669—2008  纺织品 机织物 单位长度质量和单位面积质量的测定

GB/T 4802.2—2008  纺织品 织物起毛起球性能的测定 第2部分：改型马丁代尔法

GB/T 4841.3  染料染色标准深度色卡2/1、1/3、1/6、1/12、1/25
GB/T 7573  纺织品 水萃取液pH值的测定
GB/T 8170  数值修约规则与极限数值的表示和判定

GB/T 8427—2019  纺织品 色牢度试验 耐人造光色牢度：氙弧
GB/T 8628  纺织品 测定尺寸变化的试验中织物试样和服装的准备、标记及测量
GB/T 8629—2017  纺织品 试验用家庭洗涤和干燥程序

GB/T 8630  纺织品 洗涤和干燥后尺寸变化的测定
GB/T 17592  纺织品 禁用偶氮染料的测定

GB/T 17760  印染布布面疵点检验方法
GB/T 21196.2  纺织品马丁代尔法织物耐磨性的测定第2部分:试样破损的测定

GB/T 28024  絮用纤维制品异味的测定
GB/T 29862  纺织品 纤维含量的标识
GB/T 32479  再加工纤维基本安全技术要求

GB/T 38015  纺织品 定量化学分析 氨纶与某些其他纤维的混合物
GB/T 38923—2020  废旧纺织品分类与代码

GB/T 45360  棉及化纤纯纺、混纺印染布检验、标志与包装

FZ/T 01026  纺织品 定量化学分析 多组分纤维混合物

FZ/T 01057（所有部分）  纺织纤维鉴别试验方法

FZ/T 01101  纺织品纤维含量的测定物理法
术语和定义
GB/T 38923、GB/T 32479界定的术语和定义适用于本文件。

分类和标识
按品种、规格分类，品种和规格根据贸易合同确定。
箱包用再加工纤维帆布产品的标识：织物名称 经纱原料代号 经纱线密度（tex）/纬纱原料代号 纬纱线密度（tex） 经密（根/10 cm）/纬密（根/10 cm）幅宽（cm）织物组织 单位面积质量（g/m2）。

再加工棉涤混纺帆布R9.8/R9.8 681.0/472.5 269.0 5/3 经面缎纹107.0
其中：

R9.8/R9.8——表示经纱为再加工棉涤纤维纱，线密度为9.8 tex；纬纱为再加工棉涤纤维纱，线密度为9.8 tex；

681.0/472.5——表示经密681.0根/10 cm，纬密472.5根/10 cm；

269.0——表示副宽为269.0 cm；

5/3经面缎纹——表示织物组织为5枚3飞经面缎纹；

107.0——表示单位面积质量为107.0 g/m2。
要求
原辅材料
选用的废纺织品质量要求应符合GB/T 38923—2020中的二级要求。

选用的废纺织品基本安全技术要求应达到GB/T 32479中的Ⅰ类要求。
分等规定
产品分为优等品、一等品、合格品。

产品的质量包括内在质量和外观质量，内在质量按批评等，外观质量按匹(段)评等，按内在质量和外观质量中最低等级评定。
成包后箱包用再加工纤维帆布的长度按供需双方买卖合同执行。
通常每匹布以40 m计。
内在质量
内在质量评等规定按表1。
内在质量评等规定
	项目
	优等品
	一等品
	合格品

	异味
	无异味

	pH值
	4.0～8.5

	纤维含量偏差/%
	按照GB/T 29862执行

	纬密偏差率/%
	-2.0～+2.0
	-3.0～+3.0
	-4.0～+4.0

	单位面积质量偏差率/%
	-5.0～+5.0

	有害物质限量/（mg/kg）
	可分解致癌芳香胺
	禁用

	
	甲醛
	≤75

	耐磨性能/r
	≥20000

	起毛起球/级
	≥4
	≥3-4
	≥3

	色牢度a
	耐光
	变色
	≥4
	≥3
	≥3

	
	耐皂洗
	变色
	≥4
	≥3-4
	≥3

	
	
	沾色
	≥4
	≥3-4
	≥3

	
	耐摩擦b,c
	干摩
	≥4
	≥3-4
	≥3

	
	
	湿摩
	≥3
	≥3
	≥2-3

	
	耐汗渍
	变色
	≥4
	≥3-4
	≥3

	
	
	沾色
	≥3-4
	≥3-4
	≥3

	断裂强力偏差率d/%
	200g/m2≤m＜300g/m2
	经向
	≥500

	
	
	纬向
	≥300

	
	300g/m2≤m＜400g/m2
	经向
	≥600

	
	
	纬向
	≥400

	
	400g/m2≤m＜500g/m2
	经向
	≥850

	
	
	纬向
	≥550

	
	≥500g/m2
	经向
	≥1000

	
	
	纬向
	≥650

	水洗尺寸变化率/%
	-2.0～+1.0
	-3.0～+1.0
	-4.0～+1.5

	m表示单位面积质量标称值。

＜200g/m2的断裂强力由供需双方买卖合同商定。

耐光色牢度有特殊要求，由供需双方买卖合同商定。

	a  仅考核有色织物。

b  耐湿摩擦色牢度深色一等品可降半级。

c 深、浅色程度按照GB/T 4841.3规定，颜色深于1/12染料染色标准深色卡为深色，颜色浅于或等于1/12染料染色标准深色卡为浅色。

d  


外观质量
外观质量要求
外观质量评等规定按表2。
外观质量评等规定

	项目
	优等品
	一等品
	合格品

	幅宽偏差率a/%
	-1.0～+1.2
	-1.0～+1.5
	-1.5～+2.0

	匹内色差
	≥4
	≥3-4
	≥3

	局部性疵点（分/100m2）
	≤18
	≤28
	≤40

	散布性疵点
	花纹不符、染色不匀
	不影响外观
	不影响外观
	影响外观

	
	条花
	不影响外观
	不影响外观
	影响外观

	
	棉结杂质、深浅细点
	不影响外观
	不影响外观
	影响外观

	a  幅宽应保证成包后符合表中规定。


每匹布布面疵点允许总评分
每匹布允许总评分按式（1）计算，按GB/T 8170修约至个数位。
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（1）
式中：

A
——每匹布的局部性疵点允许总评分，单位为分；
a
——局部性疵点允许评分数，单位为分每百平方米（分/100 m2）；
L
——匹长，单位为米（m）；

W
——标准幅宽，单位为米（m）。

布面疵点处理的规定
0.5 cm以上的豁边、1 cm及以上的破洞、1 cm及以上的烂边、稀弄、不对接轧梭、2 cm以上的跳花六大疵点，应在边织布厂剪去。

金属杂物织入，应在织布厂挑除。
假开剪和拼件要求

假开剪的疵点应是评分为4分或3分不可修织的疵点，假开剪后各段布都应是一等品。

凡用户允许假开剪和拼件的，可实行假开剪和拼件，假开剪按二联匹不允许超过2处，三联匹及以上不允许超过3处。

假开剪和拼件率合计不允许超过20 %，其中拼件率不得超过10 %。

假开剪位置应做明显标记。
试验方法
内在质量试验方法
异味按GB/T 28024规定执行。
pH值按GB/T 7573规定执行。
纤维含量实验方法按GB/T 2910（所有部分）、GB/T 38015、FZ/T 01026、FZ/T 01057（所有部分）、FZ/T 01101规定执行。
密度检验方法按GB/T 4668执行，纬密偏差率按公式（2）计算，按GB/T 8170修约至小数点后1位。
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%
（2）
式中：

et、w
——纬密偏差率，％；

Dt、w
——再加工纤维帆布纬纱密度标称值，单位为根每十厘米（根/10 cm）；

D1
——再加工纤维帆布纬纱密度实测值，单位为根每十厘米（根/10 cm）。
单位面积质量的测定按GB/T 4669—2008中方法6执行，单位面积质量偏差率按公式（3）计算，按GB/T 8170修约至小数点后1位。
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（3）
式中：

G
——单位面积质量偏差率，％；

m
——再加工纤维帆布单位面积质量标称值，单位为克每平方米（g/m2）；

m1
——再加工纤维帆布单位面积质量实测值，单位为克每平方米（g/m2）。

单位面积质量标称值为客户要求或面料设计值，按贸易双方协议商定。
可分解致癌芳香胺染料的测定按GB/T 17592执行。

甲醛的测定按GB/T 2912.1执行。

耐磨性能的测试按GB/T 21196.2执行。摩擦负荷参数795 g，试验终止条件为织物中至少两个独立的纱线完全断裂。
起毛起球试验方法按GB/T 4802.2—2008中2000转的实验条件执行。其中，磨料采用织物本身，负荷质量415 g±2 g。
耐光色牢度的测定按GB/T 8427—2019中的方法3规定执行。
耐皂洗色牢度的测定按GB/T 3921—2008中方法C（3）单纤维贴衬执行。
耐摩擦色牢度的测定按GB/T 3920规定执行。
耐汗渍色牢度的测定按GB/T 3922—2013中单纤维贴衬执行。
断裂强力的测试按GB/T 3923.1执行。
水洗尺寸变化率试验方法按GB/T 8628、GB/T 8629—2017（采用A型洗衣机，洗涤程序4 N，干燥程序F）和GB/T 8630执行。
外观质量

幅宽检验方法按GB/T 4666执行。幅宽偏差率按式（4）计算，按GB/T 8170修约至小数点后一位。
[image: image4.png]



（4）

式中：
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——幅宽偏差率；
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——幅宽标称值，单位为厘米（cm）；
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——幅宽实测值，单位为厘米（cm）。
色差按GB/T 250评定。
局部性疵点和散布性疵点检验方法按GB/T 17760执行。
检验规则
按GB/T 45360执行。
标志和包装
标志和包装按GB/T 45360执行，并在外包装上标注“再生/再加工”字样。

在产品包装物明显位置上应标明再加工纤维的分类与含量。
其他

特殊品种及用户对产品有特殊要求的，由供需双方买卖合同商定。

________________________________


