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本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。
本文件由浙江省纺织工程学会、浙江省纺织品标准化技术委员会提出并归口。
本文件主要起草单位：苍南县胜丰棉制品有限公司。
本文件参与起草单位：浙江省质量科学研究院。
本文件主要起草人：。
本文件由浙江省纺织工程学会、浙江省纺织品标准化技术委员会负责解释。
本文件版权归浙江省纺织工程学会和浙江省纺织品标准化技术委员会共同所有。未经事先书面许可，本文件的任何部分不得以任何形式或任何手段进行复制、发行、改编、翻译、汇编或将本文件用于其他任何商业目的等。
商用再加工纤维金属套式拖把
范围
本文件规定了商用再加工纤维金属套式拖把（以下简称拖把）的产品分类、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存。
本文件适用于在商用或公共环境场所使用的拖把，拖把布由废纺织品再加工纤维为主要材料（50 %以上），拖把杆及其他部件由金属、玻璃纤维、木质材料等制作而成的套式拖把。

商用及公共环境场所指商场、酒店、机场、候车厅、医院等。
规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 1733—1993  漆膜耐水性测定法

GB/T 2828.1—2012  计数抽样检验程序 第1部分：按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样计划

GB/T 2829—2025  周期检验计数抽样程序及表(适用于对过程稳定性的检验)
GB/T 2912.1  纺织品 甲醛的测定 第1部分：游离和水解的甲醛（水萃取法）

GB/T 3920  纺织品 色牢度试验 耐摩擦色牢度
GB/T 3921—2008  纺织品色牢度试验耐皂洗色牢度

GB/T 5713  纺织品 色牢度试验 耐水色牢度

GB/T 7573  纺织品 水萃取液pH值的测定
GB/T 8629—2017  纺织品 试验用家庭洗涤和干燥程序
GB/T 8630  纺织品 洗涤和干燥后尺寸变化的测定

GB 15979—2024  一次性使用卫生用品卫生要求
GB/T 17592  纺织品 禁用偶氮染料的测定
GB/T 22798—2019  毛巾产品脱毛测试方法

GB/T 28024  絮用纤维制品异味的测定
GB/T 28025  絮用纤维制品余氯测试方法 水萃取法
GB/T 32479  再加工纤维基本安全技术要求
GB/T 39781  废旧纺织品再生利用技术规范

QB/T 3822  轻工产品金属镀层的硬度测试方法显微硬度法

QB/T 3832—1999  轻工产品金属镀层腐蚀试验结果的评价
QB/T 3826  轻工产品金属镀层和化学处理层的耐腐蚀试验方法中性盐雾试验(NSS)法
QB/T 4318—2012  胶棉拖把

QB/T 4744—2014  纱线平地拖

FZ/T 60021—2021  织带产品物理机械性能试验方法
FZ/T 73020—2019  针织休闲服装
术语和定义
GB/T 32479和GB/T 39781界定的术语和定义适用于本文件。
产品分类
按拖把杆材料分为金属杆、玻璃纤维杆、木杆。

按拖把布产品结构分为清洁套式和非清洁套式。

要求

原辅料要求

应选用安全、清洁、卫生、未经脱色褪色的废纺织品为主要原料，所使用的原料应符合废旧纺织品循环再利用相关的法律法规、国家标准、地方标准。
选用的回收再利用纤维应达到 GB/T 32479规定的Ⅱ类要求。

外观
金属件边缘应光滑无毛刺，杆件顺直，不应有划伤、凹坑；拖把布装置牢固，不应有变形。

木质件表面光滑，漆膜饱满，无流挂、颗粒、气泡、虫眼、死节等缺陷。
玻璃纤维杆颜色均匀，边缘光滑，不应有毛刺、锐边。
拖把布应平直、封边完整、洁净。
规格尺寸
拖把杆规格尺寸应符合表1规定。
拖把杆规格尺寸
                                                                                 单位为毫米

	类型
	产品全长
	拖把杆管壁厚
	拖把杆外径φ

	固定杆
	铁杆
	1150～1500
	≥2.5
	≥25

	
	玻璃纤维杆
	
	
	

	
	木质杆
	
	/
	

	伸缩杆
	铁杆
	1150～1500
	≥2.5
	内管≥22
外管≥25

	
	玻璃纤维杆
	
	
	

	
	木质杆
	
	/
	


金属架的规格尺寸应符合表2规定。
金属架规格尺寸要求
                                                                          单位为厘米

	项目
	规格尺寸

	金属架长度
	13±3%

	金属架宽度
	40～110

	插入式尘推罩长度
	16.8±3%

	插入式尘推罩宽度
	45～116

	金属架管壁厚度
	0.6

	金属架管径
	8～10


杆部强度

经6.3试验后，连接部位应不脱落，杆部不断裂，永久变形量不大于5 mm。

部件结合牢度

经6.4.1试验后，伸缩杆件不应脱落，长度不应发生变化。

经6.4.2试验后，手柄不应脱落。

耐腐蚀

金属电镀件、铬镀件经24 h中性盐雾试验后，镀锌、镀镍件经6 h中性盐雾试验后，耐腐蚀要求不应低于QB/T 3832—1999中规定的4级。

涂漆、喷塑件按GB/T 1733规定，经24 h试验后漆膜不起皱、不脱落，无生锈现象。
拖把布安全技术要求

拖把布安全技术要求应符合表3的要求。

拖把布安全技术要求

	项目
	要求

	异味
	无异味

	pH值
	4.0～9.0

	甲醛含量（mg/kg）
	≤300

	可分解致癌芳香胺染料（mg/kg）
	禁用

	游离余氯含量/（mg/kg）
	≤10

	水洗尺寸变化率a/%
	长度、宽度
	-3.0～+3.0

	色牢度b,c/级
	耐皂洗色牢度
	沾色
	≥3-4

	
	耐水色牢度
	（变色、沾色）
	≥3-4

	
	耐摩擦色牢度
	干摩
	≥3-4

	
	
	湿摩
	≥3-4

	
	洗液沾色
	≥3

	吸水率d/%
	≥150

	纱线与底部连接强力e
	施于5 N拉力，保持1 min，不断裂脱开。

	股线断裂强力f/N
	≥10

	脱毛率/%
	≤2.0

	微生物
	铜绿假单胞菌
	不得检出

	
	金黄色葡萄球菌
	不得检出

	
	溶血性链球菌
	不得检出

	a  仅考核清洁套式拖把布。

b  耐湿摩擦、洗液沾色色牢度深色可降半级。

c  深、浅色程度按照GB/T 4841.3规定，颜色深于1/12染料染色标准深色卡为深色，颜色浅于或等于1/12染料染色标准深色卡为浅色。
d  仅考核湿用类拖把布。

e  仅考核清洁套式拖把布。

f  仅考核非清洁套式拖把布。


试验方法
外观

采用目测法。

规格尺寸

采用分度值为0.02 mm的游标卡尺和分度值为1 mm的钢卷尺测量。

杆部强度
QB/T 4318—2012中5.5规定的方法进行试验。
部件结合牢度
伸长伸缩杆后固定一端，沿伸缩杆轴向施加100 N拉力。

沿固定手柄反方向均匀施加70 N拉力，保持10 s。

耐腐蚀
按QB/T 3826规定的方法进行试验。其中镀铬件试验时间24 h，镀锌、镀镍件试验时间8 h，并按QB/T 3822规定的方法进行结果评价。

按GB/T 1733—1993中9.1规定进行试验。

拖把布安全技术测试

按照表4要求进行。

拖把布安全技术要求测试方法
	项目
	试验方法

	异味
	按GB/T 28024规定执行

	pH值
	按GB/T 7573规定执行

	甲醛含量
	按GB/T 2912.1规定执行

	可分解致癌芳香胺染料
	按GB/T GB/T 17592规定执行

	游离余氯含量
	按GB/T 28025规定执行

	水洗尺寸变化率
	长度、宽度
	按GB/T 8630规定执行，采用GB/T 8629—2017的6N洗涤程序，干燥方式采用悬挂晾干，试样数量为一只成品拖把布

	色牢度
	耐皂洗色牢度
	沾色
	按GB/T 3921—2008中C（3）规定执行

	
	耐水色牢度
	（变色、沾色）
	按GB/T 5713规定执行

	
	耐摩擦色牢度
	（干摩、湿摩）
	按GB/T 3920规定执行

	
	洗液沾色
	按FZ/T 73020—2019中6.1.11规定执行，洗涤按GB/T 3921—2008中方法C（3）规定执行

	吸水率
	按QB/T 4744—2014中6.2.1.8规定进行

	纱线与底部连接强力
	按QB/T 4744—2014中6.2.1.7规定进行

	股线断裂强力
	按FZ/T 60021—2021中9规定执行，试样数量为一只成品拖把布，随机取其中3根股线进行试验，结果取实测值的平均值

	脱毛率
	按GB/T 22798—2019中A法规定执行

	微生物
	铜绿假单胞菌
	按GB 15979—2024中附录B规定执行

	
	金黄色葡萄球菌
	

	
	溶血性链球菌
	


检验规则
产品应经生产厂质量检验部门按本标准检验合格后方能出厂，并附有检验合格证。
检验分类
检验分为出厂检验和型式检验。

出厂检验
出厂检验采用GB/T 2828.1—2012一般检验水平Ⅰ正常检查一次抽样方案，检验项目、要求、试验方法、接收质量限（AQL值）见表5。

	序号
	检验项目
	要求
	试验方法
	AQL

	1
	外观
	5.2
	6.1
	10

	2
	规格尺寸
	5.3
	6.2
	


型式检验
有下列情况之一时，应进行型式检验：

a）新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定；

b）正式生产后，如结构、材料、工艺有较大变动，可能影响产品性能时；

c）正常生产后，对批量产品进行抽样检查，每年至少一次；
d）产品停产半年后，恢复生产时；

e）出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时；

f）国家产品质量监督机构提出进行型式检验要求时。

型式检验的样本应从经过出厂检验的合格品中抽取，采用GB/T 2829—2025判别水平Ⅰ的一次抽样方案，检验项目、要求、试验方法、RQL值、样本大小及判定数组见表6。一项不合格即判定为不合格。
	序号
	检验项目
	要求
	试验方法
	RQL值
	样本大小
	判定数组

	
	
	
	
	
	
	Ac
	Re

	1
	外观
	5.2
	6.1
	65
	3
	1
	2

	2
	规格尺寸
	5.3
	6.2
	
	
	
	

	3
	杆部强度
	5.4
	6.3
	40
	2
	0
	1

	4
	部件结合牢度
	5.5
	6.4
	
	
	
	

	5
	耐腐蚀
	5.6
	6.5
	
	
	
	

	6
	拖把布安全技术要求
	5.7
	6.6
	
	
	
	


标志、包装、运输、贮存
标志

产品应标有如下内容：

a）产品名称；

b）生产厂厂名、厂址；

c）产品质量检验合格标志；

d）产品执行标准编号；

e）产品尺寸或型号；

f）使用说明（如需要）。
产品包装箱上应标有以下内容：

a）产品名称；

b）生产厂厂名、厂址；

c）产品尺寸或型号、数量。
包装
包装应牢固，无破损、防挤压、防潮。

运输

产品搬运时应轻装、轻卸，切勿重压。
贮存
产品贮存在干燥、通风的库房内，且不可与腐蚀性物体接触。
 SHAPE  \* MERGEFORMAT 




