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掺杂型铜基抗菌母粒
范围
本文件规定了掺杂型铜基抗菌母粒的术语和定义、产品标识、技术要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输、贮存的要求。

本文件适用于含有掺杂型铜微纳米材料、铜合金微纳米材料的抗菌聚酯母粒。掺杂型铜基抗菌聚酰胺母粒、掺杂型铜基抗菌聚丙烯母粒也可以参照使用。
规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 191 包装储运图形符号标志

GB/T 6678 化工产品采样总则

GB/T 8170—2008 数值修约规则与极限数值的表示和判定

GB/T 9750—2025 涂料和颜料产品包装、标志、运输和贮存通则
GB/T 14190—2017 纤维级聚酯(PET)切片试验方法

GB/T 17593.1—2006 纺织品 重金属的测定 第1部分：原子吸收分光光度法

GB/T 17593.2—2007 纺织品 重金属的测定 第2部分：电感耦合等离子体原子发射光谱法

GB/T 20944.3 纺织品 抗菌性能的评价 第3部分：振荡法

GB/T 30157 纺织品 总铅和总镉含量的测定

FZ/T 51017—2020 铜系抗菌母粒
术语和定义
GB/T 14190—2017、GB/T 20944.3、FZ/T 51017—2020界定的术语和定义适用于本文件。

产品标识
产品标识应包含：产品名称（包含基体名称，例如掺杂型铜基抗菌聚酯母粒）、抗菌剂成分、抗菌剂含量或批号等信息，可以有效区分。
要求
外观
白色固态，无聚结。

理化指标
理化指标应符合表1的规定。

表1 掺杂型铜基抗菌母粒的理化指标
	序号
	项目
	指标

	1
	异状母粒含量(质量分数)/%        ≤
	 0.50

	2
	百粒重/g
	M1a±0.150

	3
	粉末含量(质量分数)/%            ≤
	≤0.60

	4
	特性黏度/(dL/g)
	M2ᵇ±0.020

	5
	                  压滤差(MPa)                  ≤
	0.80

	6
	水分含量(质量分数）           ≤
	0.40

	7
	铜元素含量(质量分数/%）          ≥
	10.00

	8
	可萃取铜元素含量/(mg/kg）         ≤  
	500.00

	9
	抑菌率/%      ≥
	金黄色葡萄球菌
	99

	
	
	大肠杆菌
	99

	
	
	白色念珠菌
	99

	抑菌率的菌株指金黄色葡萄球菌(ATCC 6538)、白色念珠菌(ATCC 10231)和大肠杆菌(8099或ATCC 11229、 ATCC 8739、ATCC 29522三种的一种)。

	a M1 为百粒重中心值，具体由生产厂与客户协商确定，一旦确定后不得任意变更。
b M2  为特性黏度中心值≥0.400,具体由生产厂与客户协商确定，一旦确定后不得任意变更。


试验方法
异状母粒含量、百粒重、粉末含量
按FZ/T 51017—2020中6.1规定执行。
特性黏度
按GB/T 14190—2017中5.1.1规定执行，溶剂选用苯酚/1,1,2,2—四氯乙烷(质量比50:50)。

压滤差
按FZ/T 51017—2020中6.3规定执行。
水分含量
按GB/T 14190—2017的5.7.1规定执行。

铜元素含量
按GB/T 30157、FZ/T 51017-2020中6.5规定执行。

可萃取铜元素含量
按GB/T 17593.1—2006或GB/T 17593.2—2007规定执行。

抗菌性能
按GB/T 20944.3规定执行。

检验规则
检验类型
检验类型分为型式检验和出厂检验。当出现下列情况之一时须进行型式检验：

——规定的周期性检验时；

——正式生产过程中，生产设计、工艺或原料有变化，可能影响产品质量时；

——出厂检验的结果与上次型式检验有较大差异时；

——生产装置检修，恢复生产时；

——国家检验机构要求进行型式检验时。
检验项目
表1为型式检验项目，表1中1～6项为出厂检验项目。

组批规定
产品以批次为单位进行检测验收，同一混料器内生产出的产品为一批。

取样规定
批量样品中实验室样品按GB/T 6678执行，在总体产品中随机取试样量不低于5.00 kg母粒，然后从此5.00 kg中随机取1.5 kg去配料测试。

评定规则
性能项目的测定值或计算值按GB/T 8170—2008中的修约值比较法与表1中的指标比较，以检验批性能项目指标中最低项检测结果判定产品是否合格。

复验规则
通则
产品到收货方时，应及时检查包装件的外包装、件数、质量与货单是否一致。如因运输或贮存等原因影响品质时，需查明责任，由责任方负责。

当产品到收货方三个月内，如发现产品品质不符合质量报告单或数量不符合时可提交复验。若该批产品的数量使用了三分之一以上时，不应申请复验。

如果收货方可以出示相关证据证明该批产品确实影响到后加工产品的品质，并造成严重损失时，应分析原因，明确双方责任、协商处理。必要时，可申请仲裁。

检验项目
同7.2条。

组批规定
按原生产批号组批。

取样规定
同7.4条。

复验评定
按7.5评定是否合格。

标志、包装、运输、贮存
标志

内容应包括：

——制造厂名和地址；

——产品商标、产品名称及执行标准号；

——产品类别、规格(颜色、净含量)；

——生产日期和生产批号；

——使用说明(使用注意事项、保质期、储存条件)。
包装
按GB/T 9750—2025中非危险品包装要求的规定执行。产品的外包装箱包装储运图示标志应符合GB/T 191的规定。产品应附质量检验单。

运输
运输中应采取防潮、防雨、防晒、防污损等措施，严禁损坏外包装。

贮存
产品贮存时应保证通风、干燥、防止日光直接照射，贮存温度宜为0 ℃~35 ℃,如受冷受热产生的黏度变化，可在厂家的指导下使用。

______________________________

