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前  言
本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。
本文件由浙江省纺织工程学会、浙江省纺织品标准化技术委员会提出并归口。
本文件主要起草单位为XXX。
本文件参与起草单位为XXX。
本文件主要起草人：XXX。
本文件由浙江省纺织工程学会、浙江省纺织品标准化技术委员会负责解释。
本文件版权归浙江省纺织工程学会和浙江省纺织品标准化技术委员会共同所有。未经事先书面许可，本文件的任何部分不得以任何形式或任何手段进行复制、发行、改编、翻译、汇编或将本文件用于其他任何商业目的等。
白色铜基抗菌合成纤维
范围
本文件规定了白色铜基抗菌合成纤维的术语和定义、产品标识、技术要求、试验方法、检验规则和标志、包装、运输及贮存的要求。

    本文件适用于以铜基材料（铜单质、氧化亚铜等）为主要抗菌成分，经纺丝工艺加工而成的白色抗菌合成纤维长丝，总线密度30 dtex～255 dtex、单丝线密度0.8 dtex～5.6 dtex，截面形状为圆形或十字形。其他规格或类型的白色铜基抗菌合成长丝可参照使用。

规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 250  纺织品 色牢度 评定变色用灰色样卡

GB/T 2828.1—2012  计数抽样检验程序 第1部分:按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样计划

GB/T 4146(所有部分)  纺织品 化学纤维

GB/T 6502  化学纤维长丝取样方法

GB/T 6504  化学纤维含油率试验方法

GB/T 6505  化学纤维 长丝热收缩率试验方法(处理后)

GB/T 6506  合成纤维 变形丝卷缩性能试验方法

GB/T 6508  涤纶长丝染色均匀度试验方法

GB/T 8170—2008  数值修约规则与极限数值的表示和判定

GB/T 14343  化学纤维 长丝线密度试验方法

GB/T 14344  化学纤维 长丝拉伸性能试验方法

GB/T 20944.3  纺织品抗菌性能的评价 第3部分:振荡法

FZ/T 50001—2016  合成纤维 长丝网络度试验方法

FZ/T 50002  化学纤维异形度试验方法

FZ/T 54122  抗菌涤纶低弹丝
术语和定义
FZ/T 54122界定的术语和定义适用于本文件。
产品标识
产品用合成纤维代号、公称线密度、颜色、色号和生产批号进行标记。

示例：白色铜基抗菌涤纶长丝，公称线密度1.67 dtex，圆形截面，白色，生产批号250601A，标记为：Cu-PET/1.67/圆形/白色/250601A。
技术要求

物理性能

见表1。
表1  白色铜基抗菌合成纤维物理性能指标

	序号
	项目
	指标

	1
	线密度偏差率/%
	±2.5

	2
	线密度变异系（CVb）/%
	≤1.40

	3
	断裂强度(cN/dtex)
	0.8dtex＜dpf≤1.7dtex
	≥3.00

	
	
	1.7dtex＜dpf≤5.6dtex
	≥2.90

	4
	断裂强力变异系数(CVb)/%
	≤9.00

	5
	断裂伸长率/%
	M1a ±4.0

	6
	断裂伸长率变异系数(CVb)/%
	≤11.00

	7
	卷曲收缩率/%
	M2b （1±20%）

	8
	卷曲收缩率变异系数(CVb)/%
	≤9.00

	9
	卷曲稳定度/%
	≥60%

	10
	沸水收缩率/%
	M3c ±0.6

	11
	染色均匀度（灰卡）d/级
	≥4

	12
	含油率/%
	M4e ±1.00

	13
	网络度/(个/m)
	M5f（1±20%）

	14
	筒重/kg
	定重或定长

	a   M1为断裂伸长率中心值，具体由双方协商确定，一旦确定后不得任意变更。

b   M2为卷曲收缩率中心值，具体由双方协商确定，一旦确定后不得任意变更。卷曲收缩率保留一位小数。

c   M3为沸水收缩率中心值，具体由双方协商确定，一旦确定后不得任意变更。

d   以氧化亚铜为抗菌添加剂生产的抗菌合成纤维由于本身有颜色，不需染色，只需要摇袜判断色泽均匀度等级。

e   M4 为含油率中心值，具体由双方协商确定，一旦确定后不得任意变更。

f   M5 为网络度中心值，具体由双方协商确定，一旦确定后不得任意变更。


截面形状和异形度
由供需双方协商确定。

外观项目和指标
由供需双方根据后道产品的要求协商确定。

抗菌性能

表2  抗菌性能要求
	项目
	要求

	抑菌率（金黄色葡萄球菌）
	 ≥90%

	抑菌率（大肠杆菌）
	 ≥90%

	抑菌率（白色念珠菌）
	 ≥80%

	抑菌率的菌株指金黄色葡萄球菌(ATCC 6538)、白色念珠菌(ATCC 10231)和大肠杆菌(8099或ATCC 11229、 ATCC 8739、ATCC 29522三种的一种)。


试验方法

线密度试验
按GB/T 14343规定执行。

拉伸性能试验
按GB/T 14344规定执行。

卷缩性能试验
按GB/T 6506规定执行。

沸水收缩性能试验
按GB/T 6505规定执行。

染色均匀度试验
按GB/T 6508规定执行。以氧化亚铜为抗菌添加剂生产的抗菌合成纤维只需要摇袜判断色泽均匀度等级。
含油率试验
按GB/T 6504规定执行。

网络度试验
按FZ/T 50001—2016规定执行。仲裁时采用手工移针法，测试结果修约至整数。
筒重试验
用检定分度值小于等于卷装质量0.1%、最大秤量的20% ~ 80%能覆盖卷装质量的磅秤、电子秤等衡器称取卷装的质量，扣除已知的皮质量，该净质量即为筒重，精确至0.5%，并记录。

抗菌性能试验
按GB/T 20944.3规定执行。

异形度
按FZ/T 50002规定执行。

外观检验

按FZ/T 54122—2020中6.11规定执行。

抗菌性能

按GB/T 20944.3的规定执行。洗涤条件按FZ/T 73023中AAA级洗涤条件执行，洗涤50次后进行抑菌率测试。

检验规则

检验类型

检验类型分为型式检验和出厂检验。当出现下列情况之一时需进行型式检验:

——规定的周期性检验时;

——正式生产过程中，生产设计、工艺或原料有变化，可能影响产品质量时;

——出厂检验的结果与上次型式检验有较大差异时;

——生产装置检修，恢复生产时;

——国家检验机构要求进行型式检验时。
检验项目
表1中项目为出厂检验项目,表1、表2为型式检验项目。
外观检验项目按5.3规定。

组批规定
在一定范围内采用周期性取样组成检验批。一个生产批可由一个检验批组成，也可由若干检验批

组成。

取样规定

表1、表2中各项目试验的实验室样品按GB/T 6502规定取样,其中染色均匀度全数检验。

外观检验、筒重逐筒取样。

判定
表1、表2中的指标项目的测定值或计算值按GB/T 8170—2008中修约值比较法与表1的极限数值比较,评定等级。其中染色均匀度根据染色极差(含同一段袜带内的深浅条纹)按GB/T 250逐筒判定。
外观检验按5.3规定，逐筒判定。

型式检验应从出厂检验合格的产品中随机抽取20个筒子。

所有检验项目均合格的，则判定该批产品型式检验合格。若有项目不合格的，则判定该批产品型式检验不合格。

标志、包装、运输和贮存

标志

包装箱上应标明产品名称、规格、等级、批号、净重、毛重、卷装个数、包装日期、产品标准编号、商标、生产企业名称、详细地址等相关信息和防潮、小心轻放等警示标志。

包装

每个卷装都必须套一个塑料袋后放入包装箱。包装的质量应能保证卷装不受损伤。

每个包装箱内的卷装大小尽量均匀。不同品种、规格、批号要分别装箱，严禁混装。

每批产品应附质量检验单。

运输

产品运输中应防潮、防雨，保证包装完好及产品不受污染。

贮存

产品应按批堆放，贮存在干燥、清洁、避光、通风的场所，同时做好防虫防蛀措施。

_________________________________

